




被削材

切削速度

直径
回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

1 11,500 0.005～0.02 11,500 0.01～0.02 9,500 0.01～0.02 11,500 0.01～0.02 9,500 0.01～0.02

2 5,500 0.02～0.04 5,500 0.02～0.04 4,800 0.02～0.04 5,500 0.02～0.04 4,800 0.02～0.04

3 3,800 0.03～0.06 3,800 0.03～0.06 3,200 0.03～0.06 3,800 0.03～0.06 3,200 0.03～0.06

4 2,800 0.04～0.08 2,800 0.04～0.08 2,400 0.04～0.08 2,800 0.04～0.08 2,400 0.04～0.08

5 2,300 0.05～0.1 2,300 0.05～0.1 2,000 0.05～0.1 2,300 0.05～0.1 2,000 0.05～0.1

6 1,900 0.06～0.12 1,900 0.06～0.12 1,600 0.06～0.12 1,900 0.06～0.12 1,600 0.06～0.12

8 1,400 0.08～0.16 1,400 0.08～0.16 1,200 0.08～0.16 1,400 0.08～0.16 1,200 0.08～0.16

10 1,100 0.1～0.2 1,100 0.1～0.2 1,000 0.1～0.2 1,100 0.1～0.2 1,000 0.1～0.2

12 950 0.1～0.2 950 0.1～0.2 800 0.1～0.2 950 0.1～0.2 800 0.1～0.2

16 700 0.1～0.2 700 0.1～0.2 600 0.1～0.2 700 0.1～0.2 600 0.1～0.2

鋳鉄
FC250

30～40m/min

ダクタイル鋳鉄
FCD450

25～35m/min

※センタリングありの場合の条件

軟鋼・低炭素鋼
SS400・S10C

炭素鋼
S35C・S50C

合金鋼
SCM

30～40m/min 30～40m/min 25～35m/min
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