




被削材

切削速度

直径
回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

ステップ加工

3 8,000 0.01～0.03 8,000 0.005～0.015 5,800 0.15～0.25

4 6,000 0.02～0.04 6,000 0.01～0.02 4,400 0.2～0.3

6 4,000 0.03～0.05 4,000 0.02～0.03 3,000 0.3～0.5

8 3,000 0.04～0.06 3,000 0.03～0.04 2,200 0.4～0.6

10 2,500 0.05～0.07 2,500 0.05～0.06 1,800 0.5～0.8

12 2,000 0.06～0.08 2,000 0.06～0.07 1,500 0.6～0.9

16 1,500 0.07～0.1 1,500 0.07～0.08 1,000 0.7～1.0

1㎜間隔

CFRTP クロス材 CFRTP UD材

50～100m/min 50～100m/min

軟質樹脂
MCナイロン・PP・PE・塩ビ

50～80m/min


	HFBZ HP.pdf
	fiber

	HFBZ 切削条件表



