




被削材

切削速度

直径
回転速度
（min‐1）

送り量
（mm/rev）

3 6,400 0.01～0.03

4 4,800 0.02～0.04

6 3,200 0.03～0.05

8 2,400 0.04～0.06

10 2,000 0.05～0.07

12 1,600 0.06～0.08

16 1,200 0.07～0.1

CFRTP

40～80m/min


	CFRTP用ｾﾞﾛﾊﾞﾘ(配布用)
	HCTZ HP

